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Introducgéao :

O controlador modelo MEGA-CA foi desenvolvido tendo como base a mais moderna tecnologia em
microcontroladores resultando em equipamentos de alto desempenho, versatilidade e facil utilizagao.

O controlador MEGA-CA, permite a leitura de até seis pontos de temperatura, leitura de sensores de porta bem
como registro de ciclos em impressora, Pen Drive ou microcomputador sendo estes opcionais.

Esta configuragcéo recebe software especifico para aplicagdo em maquina de lavagem e desinfecgao de materiais
cirlrgicos.

A resolugdo da leitura de temperatura € de 1°C; monitora com precisao o processo de Lavagem e Desinfeccao,
gerando alarme para as principais anormalidades. Pode ser configurado ate oito operadores distintos com senhas
individuais personalizadas que faz identificagdo no registro de quem iniciou o ciclo, estas senhas permitem ao operador o
acesso somente as fungdes inerentes ao seu trabalho; existem ainda outros trés niveis de senha a saber:

- Supervisor que permite mudar parametros do ciclo de operagao.

- Fabricante especifica para introduzir os pardmetros de nome a ser impresso no cabecalho.

- Manutengéo utilizada por técnicos e pessoas autorizadas, acessa os parametros de configuragoes técnicas do

equipamento.
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Descricao do Ciclo :

Os ciclos realizados compreendem basicamente as seguintes fases :

1. Pré-lavagem
Realiza entrada de agua na cuba de lavagem e executa um processo de lavagem com &agua em
temperatura ambiente, para remogéao dos residuos dos materiais, controlada por tempo.
2. Drenagem.
Descarrega a agua utilizada na fase anterior , controlada por tempo.
3. Lavagem
¢ Realiza a entrada de agua na cuba de lavagem,
¢ |Injeta detergente pelo tempo programado,
¢  Executa um processo de lavagem até atingir temperatura programada,
e Atingida a temperatura lava pelo tempo programado.
4. Drenagem
Descarrega a agua utilizada na fase anterior , controlada por tempo.
5. Enxague
¢ Realiza a entrada de agua na cuba de lavagem,
¢ |njeta umectante pelo tempo programado,
e  Executa um processo de enxague até atingir temperatura programada,
e Atingida a temperatura, enxagua pelo tempo programado.
6. Drenagem
Descarrega a agua utilizada na fase anterior , controlada por tempo.
7. Termo desinfeccao
e Realiza a entrada de agua na cuba de lavagem,
e Executa um processo de lavagem até atingir temperatura programada,
e Atingida a temperatura conta o tempo de termo desinfecgéo.
8.. Drenagem
Descarrega a agua utilizada na fase anterior , controlada por tempo.
9. Secagem
Aciona o conjunto de resisténcia e o ventilador insuflador de secagem, atingida a temperatura controla-se
a resisténcia para manutengdo da mesma e conta o tempo de secagem, que ao seu término finaliza o ciclo.
OBSERVACAO:- EM EQUIPAMENTOS COM DUAS PORTAS CONCLUIDO O CICLO SO E POSSIVEL ABRIR A
PORTA DO LADO LIMPO.
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Painel Frontal:

A sua operagéo é feita por uma sensivel membrana Touch Screen aplicada sobre o display grafico.
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Operacao:

Ao ligarmos o equipamento teremos a seguinte mensagem no display por alguns segundos, mostrando data, hora
e revisao de software:

o ~ adiyarde !
] do eduiramento!l

ComPilada B3-31

HEGA-TERMOTS +r.

Em seguida teremos:

1 Y a Mega-CA

Em seguida o equipamento seguird para a sua tela principal. Ao entrarmos neste menu , todas as saidas s@o
desligadas.

poepeenw TEREMD Meoa-CH ketmmmes

Dats 0485711 Hora 18f31:18

!E_:l.‘ ABASEa oFeravdo
F_2| Manutenpie

A partir deste momento, o equipamento esta pronto para entrar em operagdo, bastando para tanto,
pressionarmos F1.
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Ciclo de termo desinfec¢éo Traquéias.

Ciclo de termo desinfecgao Instrumental.

Ciclo de termo desinfecg¢éo Instrumental sem Secagem.

Ciclo de termo desinfecg¢éo Instrumental com Super Secagem.
Ciclo de termo desinfecgao Termo Sensiveis.

Ciclo de termo desinfec¢do Secagem.

Ciclo de termo desinfecg¢éo Instrumental com Lubrificagéo.
Ciclo de termo desinfeccao Desoxidagcdo sem Secagem.

Ciclo de termo desinfec¢do Programa 1.

Ciclo de termo desinfec¢éo Programa 2.

Se pressionarmos a tecla “Traqueia”, terd o inicio do ciclo Traquéia:
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ENTRAR SENHBR wwEmwwsss

DOPerradort a8

Entrando com a senha do operador o programa solicitara o nimero do lote do ciclo. Podemos observar que o
nome exibido corresponde ao operador cuja senha foi digitada.

Home Orerad.? OFERADOR
fando F9m TEavueia

CARBMEE
=[6)(7][8)[9)[0

Para o equipamento entrar em operagao, é necessario que as portas estejam fechadas.

¥l ome |:| e ad. & I:IFl EF“:IU‘ r.-l R
inlioiando P2

Fr|+r|=l nu 2
FPOR FRAUOR ‘-EII-HF

\H|\1|'|2'\3\\4|I5|
k=4(6](7](8](9]10

Assim que estiver tudo normalizado o programa entrara na tela de pré-lavagem.
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Transcorrido o tempo determinado o ciclo passara para a fase de Drenagem:

Assim que a temperatura chegar ao valor definido o ciclo entrara na fase de Lavagem:
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Respeitando os tempos programados o ciclo passara pelas fases de Umectante, Enxagiie e Drenagem até chegar a fase
de Agquecimento, conforme tela abaixo:

Assim que a temperatura chegar ao valor programado entrardo as fases de Termodesinfecao, Drenagem e por fim
Secagem concluindo o ciclo. Nesta fase ocorrera a impressao do mesmo e o controlador s6 permitira a retirada do
material apés feita a descarga.
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FIM CICLO AGUARDANDO DESC

Se pressionado ESC, voltaremos ao menu principal:

OBS.: O Equipamento, caso tenha duas portas, so realiza esta operagao apos o descarregamento, ou seja, apds
a abertura e fechamento da porta do lado limpo

enwrenw MENL PRINCIPAL ®akmwmsd

Para executarmos os demais ciclos, basta pressionarmos F1 e selecionarmos outro programa da lista através das
teclas. A Unica diferenca com relagdo ao ciclo anterior sdo os valores de tempos, temperaturas. A apresentacdo de
display é analoga. Existe um ciclo chamado de secagem que s6 executa a fase de secagem.

WESEE Ay José Carlos Massoco 2000 , Itu - SP - CEP 13306-740 Fone (11) 4024-2240 -10 -
_.,,:) email : hwcintra@amcp.com.br Fax (11) 4025-3057



%W Eletrénica Industria e Comércio Ltda.

www.amcp.com.br

Abortando Ciclo:

Caso o operador queira abortar o ciclo por esse motivo ou outro qualquer, basta pressionar ESC e teremos:

Caso pressionarmos ENTER, o programa continuard do ponto em que havia sido interrompido. Caso
pressionarmos ESC, e o display mostrara:

5 131°C
{rando h;t;*l:.,l

Enquanto esta mensagem estiver no display, o equipamento automaticamente drena a agua pelo tempo
programado, s6 entéo o ciclo estara efetivamente abortado. Quando isto ocorrer o display mostrara:

Fodando
(1]

Para retornarmos ao menu principal, pressione ESC.
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Comando de portas:

O equipamento permite o comando pelo teclado da abertura e fechamento da porta 1. Este comando sé é

possivel enquanto o equipamento ndo esta em processo de esterilizagdo. A porta 2 € comandada externamente através

de botdes conectado ao cabo de extensdo que é plugado a um conector circular localizado na traseira da IHM.

Estando na tela principal do programa de esterilizagdo sdo possiveis os seguintes comandos:

[F3] - Abre Porta 1
[F5] — Fecha Porta 1

Para fechar a porta 1 pressione [F5] e teremos:

ssxsun MENU PRINCIPHL wesscsgiel

lesc]
e

wedbes FECHRNDO FORTH 1 TTIIT

(=)
Fechando Farta 1
Temko B0:54

ESC

Uma vez a porta atingindo a posicdo fechada, o
programa volta ao menu principal.

Durante este tempo de espera, se
pressionarmos ESC, o equipamento volta ao menu
principal.

A contagem do display mostra o tempo maximo
para fechamento da porta, caso a mesma nao feche
neste tempo, o display mostrara um alerta.

Indicada a ocorréncia deste problema para que o
operador tome as medidas necessarias.

Para abrir a porta faga de maneira analoga ao

fechamento.
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Alteracao dos Programas:

As alteragbes de programa s6 podem ser realizadas através da senha de Supervisor. Estando na tela principal
pressione F2 para iniciar as alteragdes:

whppmd PMEMU PEINCIFPAL wadssine

‘F1FI-'r
‘F2 F!Ir{:gg::an.a—:

“[1[2)(3][4)I5
esd(6)(7](8/(9]/0]

Digitando corretamente a senha teremos acesso ao menu Programacao:

» PROGRAMAQAD <{{<{L{<d

‘F’I Alterar Senha SuPeruisor

» PROGRAMASSO

‘F4|”llm-= dos Prod%ramas

\Fz RlLterar Prof9ramas
|F3r-1c.r..g dos Oreradores

|§!an-;: bes
!

Pressione F1 para alterar a senha do supervisor:
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% HLTERAR SENRA SUPERUISOR

Senha Atual:s

Para efetuar a alteracéo digite a senha atual, pressione ENTER e digite a nova senha.
Pressionando ENTER sera confirmada a nova senha e o programa retornara ac menu anterior. Para abortar a

operacao pressione ESC.

Estando novamente no menu Programagado pressione F2 para efetuar alteragbes nos programas de
termodesinfecgéao.

sxaxkd MUDAR FPROGRAMAS ®=iksw b wbwaxwe MUDAR PREOGRAMNAS seksens

ITraaueia | Ingtrum.com | Secade Froarama 1
| _!':' e 5

Para efetuar mudangas em um determinado programa pressione o numero correspondente. Por exemplo, para

modificar o programa Traquéia devemos pressionar a tecla “Traqueia”.

FPregsts TempPo

Estando nesta tela pressione F1 para alterar os presets de temperatura.
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Para navegar pelos dados a serem modificados pressione o nimero correspondente seguido do valor desejado.
Pressione ENTER para confirmar o valor

Retornando ao menu de presets pressione F2 ou F3 para alterar os presets de tempo.

TEMPOS:Tradueia TEMPOSITradueia
E ] i

‘emPo De
emeo L
gmPo D
mea U

of iy

LR

W
o=

]
(7]
e

|

Para navegar pelos dados a serem modificados pressione o nimero correspondente seguido do valor desejado.
Pressione ENTER para confirmar o valor

Retornando ao menu Programacao pressione F3 para efetuar alteracées nos nomes e respectivas senhas dos
operadores.

MENU OPERADORES 4@ wksmm

D #®
o s

D=3 LB

[ [

@ 11](2](3) E[_I |

Para modificar os parametros de um determinado operador pressione a tecla numérica correspondente. Por

exemplo, caso seja o Operador 3 pressione 3.
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#ekx MUDAR HOME OPERBTOR #wwam
OF Jt[_PERADOR =

Estando nesta tela digite o nome do operador utilizando as letras e o nimeros.
Pressionando ESC vocé abortara a modificacao, para passar para a alteragao de senha pressione ENTER.

+««& ALTERAR SENHA OPERATOR sna=

fenha OFerador

—J[11[2)(3)(4](5]
sq(61(7)(8][9] (0]

Nesta tela vocé visualizara a senha atual e podera digitar a nova senha. Para confirmar pressione ENTER.
Novamente no menu Programacao pressione F4 para alterar os nomes dos programas.

wpwaxne MEMU PEOGREAMAS #*ehdtzss #umgksx MUDAER FREOGRAMAS whskdds

I .
Trafigeln trum.oom | Secadan Proarama |
\.[hst.r'-unerl tal

lInstrum. i ]gc‘ ‘E}_|

sem SEocaden |

1 .
Egadem

92 | ‘;:i' lesc

Para modificar um determinado programa basta pressionar a tecla correspondente. Por exemplo, para modificar
o0 nome do programa Traquéia pressione a tecla “Traqueia”.
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vkwk MUDAR HOME FPROGRAMA wante

FGHl: [_raduels

Para a escrita do novo nome proceda da mesma maneira utilizado para alterar o nome do operador.
Pressione ENTER para confirmar ou ESC para abortar a modificagéo.

Retornando ao Menu Programacao pressione F5 para o acerto da data e hora.

wrdane HCERGR THTRTHERE Sdsabl A tela mostrara a data e hora atual e através do
Atualt 4,989,111 11lt19

teclado numérico podera ser alterado esses dados.
HNausl aas

Pressionando ENTER vocé alternara entre os valores.
Pressione ENTER para confirmar ou ESC para
abortar a operagao.

Pressionando novamente ESC para retornar ao

menu principal de esterilizacao.

Estando novamente na tela principal se pressionarmos F4 teremos:

sxmmbment ESFRADOS L P

|F1Est.ad-:- Entradas Hnalnnunull

F2E5|.-Iﬁlj Horimetros

l'esc

——

Pressionado F1 podemos observar o estado das entradas analégicas.
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* Hostra Entradss Analo®icag =

1 102°C 198
" 131°C " 448

T 198°C ¢ 454°C

Pressione ESC para retornar ao menu anterior.
Agora, pressionando F2 teremos a tela com o estado dos horimetros.

sxssbkhmed Horimetros *eessms=s

EEEE
HDEIE T
IR

L.
s
L
%
it
ut
ut
i

[ Ry
3323323333
TUO OO OUD
5 B B B B B B

Pressione ESC para retornar ao menu anterior
Pressionando duas vezes a tecla ESC o programa retornara a tela de apresentagao do controlador.
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Menu de Manutencgao:
Existem parametros de operacdo do equipamento que s6é devem ser acessiveis ao fabricante, para tanto
devemos estar no menu inicial:

Pressionando F2 teremos:

swkwxik ENTRAR SENHR ®eewkmmsss

Senha Manutengso: QRBARA

A senha de fabrica é 56789, digite a mesma e teremos:

e Menu Manutencio Exkewasi e Menu H,:_n,rlutﬂ”.;:_':-'“:, P

‘F1 Entradas RAnhalodicas

[.F'_2.Er|1.r'-3d=‘|5 Dinitais ||_—_b|

\FSEa:das Diditais iESC: I!ESE

Para verificarmos o estado das entradas analdgicas, pressione F1, como segue:

# Mostra Entradas Analodicas #

AL 98T T FEST

= 198°C 4547

b

c
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As temperaturas também podem ser visualizadas pelo display da unidade de comando. Utilizando as teclas vocé
pode navegar pelos canais de leitura.

Visualizando Estado Entradas Digitais:

Para voltar ao menu anterior, pressione ESC. Para verificarmos o estado das entradas digitais, pressione F2, e

teremos:

wi Mostra Entrsdag DiSitsis e

Hivel alto ! RBERTO
Hivel baixo ! RBERTO
Portal aberta t ABERTO
Portal fechada ! FECHADOD
Porta2 aberta i ABERTD

Porta2 fechada ¢ FECHRADO

Testando as Saidas:

Pressione ESC para voltarmos ao menu anterior. Se agora pressionarmos F3, teremos a seguinte tela no display:

o
"

Refafalal

t
ba S
ba L
Ea 1]
s L
rada
tila
18
i1E

d
1
£

i L L L L s
=T LA b
U T T T T T

IR LA I I I

RS FFEP

Lo
-4
e

Para ligarmos ou desligarmos um determinado ponto, basta pressionar o seu nimero correspondente nas teclas
de fungao (por exemplo, para ligar a saida 1 basta pressionar 1). Se o ponto estiver ligado , 0 mesmo sera desligado . Se
o0 ponto estiver desligado, 0 mesmo sera ligado.

Esta fungao nos permite testar as saidas de 1 a 8, para testar as saidas de 9 a 16, pressione ENTER. Caso
queira retornar ao menu principal pressione ESC.
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De maneira anéloga, para ligarmos ou desligarmos um determinado ponto, basta pressionar 0 seu numero
correspondente nas teclas de fungdo subtraido de oito (por exemplo, para ligar a saida 9 basta pressionar 1, para ligar a
saida 14 basta pressionar 6). Se o ponto estiver ligado, 0 mesmo sera desligado. Se o ponto estiver desligado, 0 mesmo
sera ligado.

Caso queira retornar a tela das saidas 1 a 8 basta pressionar ENTER.

Pressione ESC para voltarmos ao menu anterior. Pressionando F4 teremos acesso ao menu de presets, como
segue:

wewsres Presets Gerais seewmme

TemPos F4F.abrsa:..5.|-.t;-
Horimetros

{F__Q:\E-enl'.a Manutenglo
\.F_:Sjlrm?ﬁai |E_E|

Pressione F1 e teremos a configuragdo dos tempos de alarme e do horimetro:

‘EIFT?EELE Horimelros

F"?.i
“d Nome dos Horimetros
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Que corresponde ao tempo maximo esperado para cada fase de aquecimento. Se durante a fase de
aquecimento, transcorrer o valor programado neste parametro, o equipamento soard um alarme intermitente, indicara no
display o problema, bem como registrara a ocorréncia na impressora.

Para navegar pelos dados a serem modificados pressione o nimero correspondente seguido do valor
desejado. Pressione ENTER para confirmar o valor.

Os tempos podem ser configurados no intervalo de 00:00 a 99:59 minutos.

Pressione ESC para retornar ao menu anterior.

Pressionando F2 teremos acesso aos presets do horimetro.

cuwmt Precseba Horimeiros wemes

|F1|H.:.r|_ue1_r'-ml; R

F2|1I1nr1rr.-§-r..r--:': -

Através da teclas numéricas vocé pode programar de 0 até 65000 horas. Para navegar pelos dados a serem
modificados pressione o nimero correspondente seguido do valor desejado. Pressione ENTER para confirmar o valor.

Pressione ESC para retornar ao menu anterior.

Pressione F3 para alterar o nome dos horimetros:

: 2

HOME DOS HORIMETROD

Manut.
Manut
Manut.
Manutl.
Marmnut,
M '

T L o e L o L T
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(=B B T S
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Por exemplo, pressione 1 para editar o nome da Manutengao Preventiva 1.

wekx MUDAR HOME HORIMETRO wxww

HOR1:T—anut. Prawventiva 1 3

O nome ¢é editado da mesma maneira que 0s nomes de USUArio e programas.
Pressione ENTER para confirmar.

De forma anéloga vocé pode editar o restante das manutengdes.

Pressione ESC para retornar ao menu anterior.

Pressionando F4 vocé pode resetar um horimetro.

wxkwamaed Horimehnos Ssukdensza |

|FTH¢-1'- imetrosgil a 43

F2|H-:-rim1.-'.r-:|r: 9 a B3

Pressionando o nimero correspondente vocé pode resetar o respectivo horimetro. Por exemplo, para resetar o
Manutencao Preventiva 1 pressione 0, para resetar o Manutengao Preventiva 8, pressione 7.
Pressione ESC para retornar ao menu anterior.

Pressione ESC para retornar ao menu de Presets Gerais.

Pressione F2 e teremos a configuragdo da senha de manutengao:

WESEE Ay José Carlos Massoco 2000 , Itu - SP - CEP 13306-740 Fone (11) 4024-2240 -23-
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TERRR SENHRA MANUTENCHD =&

tha Atualt HaRGE

<I(11(2)(3)(4)(5)
es<||6](7](8](9][0

Para altera-la deve ser digitada a senha atual, pressionar ENTER, digitar a nova senha.

Pressionando ENTER a nova senha serda salva e o programa retornaréd ao menu anterior.
Pressione F3 e teremos a configuragcao de presets gerais:

sxdikst Pressilae Gerais sxseens
[11-Nicrod{tisTHPress. (A)
[2Z]1-Humero dao Co

-Humero de

A2 '@] |

Para navegar pelos dados a serem modificados pressione o nimero correspondente seguido do valor desejado.
Pressione ENTER para confirmar o valor.
Os ndmero de controladores podem variar de 1 a 8 e o nimero de portas entre 1 e 2.

Pressione ESC para retornar ao menu anterior.

Pressione F4 e teremos as configuragdes de fabricante:

A senha de fabrica é 33333.
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sgessxky Fresets Herals sssswns

1F:1 Home Fabrdcante

le Senha fabricante

esd

Pressionando F1 podemos editar o nome do cliente / fabricante:

O nome ¢é editado da mesma maneira que 0s nomes de USUA&rio e programas.

Pressione ENTER para confirmar a edicdo ou ESC para aborta-la.

Pressionando F2 podemos editar a senha do fabricante:

* ALTERAR SENHRA FREBRICANTE W+

e Senha FabPi.:33333

Digite a nova senha e pressione ENTER ou ESC caso deseje abortar.
Pressione ESC até retornar ao Menu Manutencéao.

Agora pressionando F5 teremos acesso a tela de Offsets:

e Av. José Carlos Massoco 2000, ltu - SP - CEP 13306-740 Fone (11) 4024-2240
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Para navegar pelos dados a serem modificados pressione o nimero correspondente, pressione 1 para aumentar
o valor ou 0 para diminuir. Pressione ESC para confirmar o valor e novamente para retornar a tela anterior.

Pressione ESC para voltar ao menu anterior.

Pressione ESC até retornar a tela principal do controlador.
Assim que vocé sair do Menu Manutengéo o controlador salvara todas as modificagdes exibindo a tela abaixo:
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Mensagens de erro:

1. Problema de Comunicacéo :

O equipamento é composto de duas partes, um console de programag¢ao e uma unidade de comando. Caso o

console de programagao nao consiga estabelecer contato com a unidade de comando, o display mostrard a mensagem
“UC Off Line” no rodapé da tela.

Caso esta mensagem ocorra, o equipamento deve ser desligado e ligado novamente. Caso o problema continue,
chamar a manutencgao.

m Av. José Carlos Massoco 2000, Itu - SP - CEP 13306-740
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Outras Opcgoes:

Caso o equipamento seja ligado com a tecla anula pressionada, todos os valores de meméria voltardo aos

valores originais de fabrica (AMCP), que sdo os seguintes:

Programas:
Programas Temp. Temp. Temp. Temp. Tempo | Tempo Tempo | Tempo | Tempo Tempo Tempo Tempo
Lavagem | Enxague Desinfec | Secagem | Deterg. | Lavagem | Descar. | Umect. | Secagem | Enxague Desinfec. | Pré-
(°C) (¢C) (°C) (°C) (mm:ss) | (mm:ss) (mm:ss) | (mm:ss) | (mm:ss) (mm:ss) (mm:ss) Lavagem
(mm:ss)
Traquéia 45 70 85 70 00:10 05:00 01:00 | 00:20 15:00 05:00 10:00 05:00
Instrumental 45 70 - 70 00:10 05:00 01:00 | 00:20 15:00 05:00 - 05:00
Instrumental sem 45 70 - 70 00:10 05:00 01:00 | 00:20 15:00 05:00 - 05:00
Secagem
Instrumental com 45 70 - 70 00:10 05:00 01:00 | 00:20 15:00 05:00 - 05:00
Super Secagem
Termosensiveis 45 70 85 70 00:10 05:00 01:00 | 00:20 15:00 05:00 10:00 05:00
Secagem 45 70 - 70 00:00 00:00 00:00 | 00:00 15:00 00:00 - 00:00
Instrumental com 45 70 - 70 00:10 05:00 01:00 | 00:20 15:00 05:00 - 05:00
Lubrificagado
Desoxidagdo sem 45 70 - 70 00:10 05:00 01:00 00:20 15:00 05:00 - 05:00
Secagem
Programa 1 45 70 - 70 00:10 05:00 01:00 | 00:20 15:00 05:00 - 05:00
Programa 2 45 70 - 70 00:10 05:00 01:00 | 00:20 15:00 05:00 - 05:00

m Av. José Carlos Massoco 2000, Itu - SP - CEP 13306-740
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Nome dos operadores: OPERADOR 1 a OPERADOR 8
Senha de Manutencédo: 56789
Senha do Supervisor: 01234
Senha do Operador 1: 11111
Senha do Operador 2: 22222
Senha do Operador 3: 33333
Senha do Operador 4: 44444
Senha do Operador 5: 55555
Senha do Operador 6: 66666
Senha do Operador 7: 77777
Senha do Operador 8: 88888

Comunicagao: Impressora
Numero do Controlador: 1
Numero de Portas: 2
Offsets: 0

Tempo méaximo de abertura de porta: 01:00
Tempo maximo de fechamento de porta: 01:00
Tempo maximo de aquecimento: 35:00

Tempo maximo vac. guarnigao: 00:50

Esta fungdo sera de utilidade quando a senha foi perdida. O display mostrara pér alguns segundos a seguinte

mensagem:

WESEEM Ay, José Carlos Massoco 2000 , Itu - SP - CEP 13306-740 Fone (11) 4024-2240 -29-
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Eamenta!

Iizado com

‘ESC

Exemplos de Impresséo:

Ligando o aparelho: Mensagem impressa quando o controlador é ligado

Ciclo Abortado: Mensagem impressa quando o ciclo é abortado pelo operador

|
CICLO AESTFED
M-
-
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Exemplo de ciclo completo:

15:15 129 B
306 095 127
157 05 1T
15018 095 127
15:19 885 127
1508 006 127
50 W 17
152 06 177
17 08512
154 bi§ 127

fruecendd - Lauases

5% s 107
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Painel Traseiro:

220 Vca 1A

WRMATERAN 1 A

CGC: 63.916.357/000 1-34

MEGA-CA
IHM

RS-232 RS-232/485
Impressora  UC / Micro

No painel traseiro existe uma etiqueta de identificagdo das conexdes existentes:

No conector identificado como “RS-232 IMPRESSORA” é conectado uma comunicagdao com a impressora.

O conector identificado como “RS-232/485 UC/MICRQO”, é um canal de comunicagao paralelo com a unidade de
comando e o0 micro.

O MEGA-CA TERMO ¢é produzido pela AMCP Eletrénica Ind. Com. Ltda., sendo nosso principal objetivo, sua
completa satisfagdo com nosso equipamento, para tanto, nos colocamos ao seu inteiro dispor para quaisquer

esclarecimentos.

Este aparelho é garantido por 24 (vinte e quatro) meses contra quaisquer defeitos de fabricagdo, desde que
respeitadas as condigbes corretas de uso do mesmo.

Qualquer davida contatar:

AMCP Eletrénica Industria e Comércio Ltda.
Av. José Carlos Massoco 2000

Itu - SP

CEP 13300-970

Fone: 11 4024-2240 Fax: 11 4025-3057
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